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Atributos del Bien

Atributo

1 | El bien debe ser nuevo, sin defectos superficiales (oxido, golpes, deformaciones o fisuras)

Fotografia del Bien

La presente imagen es ilustrativa, mas No limitativa

Presentacion: Pieza de 6.0 ma6.4m




Direccidon General de Industria Militar
Direcciéon de Produccion
Fabrica de Proyectiles y Morteros

Direccién: Av. Industria Militar No. 1111, Col. Lomas de Tecamachalco, Naucalpan de Juarez, Edo. Méx. C.P.53950.

ANEXO “C”

Requisicidn No. FP06-R011/2022

PARTIDA 1
Ficha de Especificaciones Técnicas FET(H)-FP06-PMMP-198 | Version: 07 Paginatde 2
» Fecha de Creacion: 11-FEB-2016
D o Tubo de acero estructural ASTM A 500 geha de Lreacto
CSCHPCION: 1 3147 calibre 12
Fecha de Actualizacion: 09-AG0-2021
-| Productos metalicos y a base de minerales
Género del Bien: |no metalicos adquiridos como materia | Fecha de Vigencia: 08-AGO-2023
prima.
Especificaciones Técnicas del Bien
Nitm, Magnitud Especificacion Tolerancia Norma gﬁﬁffdo De
1 | Diametro nominal 3/4" (19.05 mm)
2 1 Diametro exterior 1.060" (26.67 mm) Valores de Inspeccion
3 | Espesor de pared 0.113" (2.87 mm) referencia dimensional
4 Longitud 6.OmAG64m
5 | Carbono (C) 0.26%
& Manganeso (Mn) 1.35 %
Maximo
7 Fosforo (P) 0.035%
8 | Azufre (8§) 0.035 %
ASTM A 500
9  Cobre (Cu) 0.20 %
10 | Resistencia a la tension 310 MPa
Minimo
11 | Resistencia a la cedencia 228 MPa
12 | Elongacion en 2" 25%
13 | Unidad de medida base Pieza No aplica No aplica
Documentacion que Acompaiia al Bien
Ntim, Documento

1 No aplica A




Direccién General de Industria Militar
Direccién de Produccidon
Fabrica de Proyectiles y Morteros

Direccion: Av. Industria Militar No. 1111, Col. Lomas de Tecamachalco, Naucalpan de Juarez, Edo. Méx. C.P.53950.

ANEXO “C"

Requisicidén No. FP06-R011/2022

PARTIDA 2
Ficha de Especificaciones Técnicas FET(H)-FP0OG-PMMP-253 | Version: 04 Pagina 1 de 1
Descripeion: Tubo de acero estructural ASTM A 500 1" Fecha de Creacién: 02-AG0O-2018
' cedula 40, calibre 10 Fecha de Actualizacién: 09-AGO-2021
Productos metdlicos vy a base de minerales
Género del Bien: |no metalicos adquiridos como  materia | Fecha de Vigencia: 09-AGO-2023
prima.
Especificaciones Técnicas del Bien
Nim, Magnitud Especificacion Tolerancia Norma Ig[r %gf}i‘todo de
1__| Diametro nominal 1" (256.4 mm) !
2 | Didmetro exterior 1.315" (33.4 mm) Valores de o .
3 Espesor de Pared 0.133" (3.378 mm) referencia Inspeccién Dimensional
4 Longitud 60mMAB4m
5 | Carbono (C) 0.26%
6 | Manganeso (Mn) 1.35% Maximo
7 | Fosforo (P) 0.035 %
8 | Azufre (8) 0.035 %
ASTM A 500
9 | Cobre (Cu) 0.20 % T
10 | Resistencia a la tension 310 MPa Minimo
11 | Resistencia a la cedencia 228 MPa
12 |Elongacion en 2° 25 %
|13 | Unidad de medida base Pieza - No aplica No aplica
Documentacién que Acompafia al Bien
Num. Documento
1 No aplica
Atributos del Bien
Nam. Atributo
1 Color negro
2 El bien debe ser nuevo, sin defectos superficiales (oxido, golpes, deformaciones o fisuras)
Fotografia del Bien
La presente imagen es ilustrativa, mas No limitativa
j > e :
Presentacién: de6.0 ma6dm
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Direccion General de Industria Militar
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ANEXO “C"

Requisicion No. FP06-R0OT11/2022

PARTIDA 3
| Ficha de Especificaciones Técnicas l FET(H}-FPOG-PMMP-104 Version: 05 i Pagina 1 de 1 ll
Descripcion:  |Cinta de aluminio UNS A91100 calibre BWG Fecha de Creacién: 21-JUL-2015
BSEMPCION: 120 x 55 mm, TO ASTM B 209M Fecha de Actualizacion: 09-AGO-2021
. .| Productos metalicos y a base de minerales no . . 09-AGO-2023
Género del Bien: metalicos adquiridos como matetia prima Fecha de Vigencia:
Especificaciones Técnicas del Bien
Nim. Magnitud Especificacion Tolerancia Norma ylo Método de Prueha
1| Calibre BWG 20 (0.89 mm) Valores de Inspeccion dimensional
2 Ancho 55 mm referencia
3 | Sificio mas hierro (Si + Fe) 0.95 % Maximo
4 Cobre (Cu) 0.05 % - 0.20 % no aplica
5 | Manganeso (Mn) 0.05 %
s [
& | Zinc (Zn) 3)01 {?Cf; Maximo .
7 O - ASTM B 200M
7 Otros elementos 015 % total
8 | Aluminio (Al) 99 % Minimo
9 Resistencia a la tension 75 MPa — 105 MPa " No aplica
10 | Esfuerzo de cedencia 25 MPa .
- Minimo
11 | Elongacién en 2" 22 %
12 | Unidad de medida base Kilogramo No aplica i Na aplica
Documentacién que Acompaifa al Bien
Nim, Documento

1 No aplica

Atributos del Bien

Nam, Atributo

Recocida y laminada en frio

Acabado mate por ambos lados

El didmetro interior del rollc debe ser de 10" a 12"

El bien debe ser nuevo, sin defectos superficiales (golpes, deformaciones o fisuras)
Fotografia del Bien

E-S VR RV

La presente imagen es ilustrativa, mas No limitativa

Presentacion: Rollo de 100 kg — 200 kg
3 &
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Direccion General de Industria Militar
Direccion de Produccidn
Fabrica de Proyectiles y Morteros
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ANEXO “c”

Requisicidon No. FP06-R011/2022

PARTIDA 4
Ficha de Especificaciones Técnicas ] FET(M)-FPOS-PIMMP-108 Versidn: 07 | Pagina 1 de 1
Descripcion: |Cinta de aluminio UNS A91100 calibre BWG| Fecha de Creacidn: 29-SEP-2015
20 x 145 mm, TO ASTM B 209M Fecha de Actualizacién: 09-AGO-2021 -
Género del Productos metalicos y a base de minerales no X .
Bien: metdlicos adquiridos como materia prima Fecha de Vigencia: 09-AGO-2023
Especificaciones Técnicas del Bien
Nam, Magnitud Especificacion Tolerancia Norma gﬁ,‘; :I:)éatoda de
1 Calibre BWG 20 (0.89 mm) Valores de e .
2 1Ancho 145 mm referencia Inspeccion dimensional
3 | Silicio mas hierro (Si + Fe) 0.95 % Maximo
4 1 Cobre (Cu) 0.05%-0.20% no aplica
5 | Manganeso (Mn) 0.05 %
i 9,
6| Zne (zn) 0.10%  Madimo
7 Oftros elementos 5715 % totai ASTM B 209M
8 | Aluminio (Al) 99 % Minimo
9 Resistencia a la tension 75 MPa - 105 MPa No aplica
10 | Esfuerzo de cedencia 25 MPa Minimo
11 | Elongacion en 2" 22 %
12 | Unidad de medida base Kitogramo No aplica No aplica
Documentacién que Acompana al Bien
Nim, , Documento
1 No aplica

Atributos del Bien
Nam. Atributo
1 Recocida y laminada en frio
Acabado mate por ambos lados
El diametro interior del rollo debe ser de 10" a 12*
El bien debe ser nuevo, sin defectos superficiales (golpes, deformaciones o fisuras)
Fotografia del Bien

iR

La presente imagen es ilustrativa, mas No limitativa

Presentacién: Rollo de 100,kg ~ 200 kg P
i 3 i Py
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ANEXO “C”

Reguisicidon No. FP06-R011/2022

PARTIDA 5
| Ficha de Especificaciones Técnicas | FET(H)-FPOG-PMMP-205 | Version: 04 | Paginat de 1 ]'
Descripcion: Lingote de aluminio UNS A04130 de 12 cm X 7.5 _Fecha de creacion: 12~FEB-20’igW
om X 8 cm, ASTM B85 Fecha de actualizacion: 08-AGO-2021
Género del Bien: 5@2};2&3 a?c?éi!gg: c%nio%ii?egs pr:';:’:lzfales "0 pecha de vigencia 09-AGO-2023

Especificaciones Técnicas del Bien

Norma y/o Método de

N(sujn‘ Magnitud Especificacion Tolerancia Prueba
1 Ancho de Ia base mayor 12ecm
2 Ancho de la base menor 7.5 cm Valores q!e inspeccion dimensional
referencia
3 Altura 8 cm
4 Hierro 2.00 %
5 Cobre 1.00 %
6 Manganeso 0.35 %
7 Magnesio 0.10 % Midximo
8 Niguel 0.50 % ASTM B 85
9 Zing 0.50%
10 Estafio 0.15%
11 Otros elementos 0.25%
12 | Aluminio El resto
13 | Silicio 11.0% A 13.0% " No aplica
14 Unidad de medida base Kilogramos : No aplica
Documentacion gue Acompafia al Bien
Num. Documento
1 No aplica
Atributos del Bien
| N, Atributo
1 Con grabado de la aleacion y numero de colada en e} cuerpo del lingote
2 £l bien debe estar libre de grietas, poros, escoria

Fotoarafia del Bien.

La presente imagen es ilustrativa, mas No limitativa

Presentacion: Lingote N




